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چکیده 
در ایــن نوشــتار مصنوعــات ســنگی به دســت آمده از ســه محوطــه در بخــش شــرقی اســتان کردســتان مــورد 
گــرس  مطالعــه قــرار می گیــرد. دورۀ مس و  ســنگ بــا ســنت های ســفالی متفــاوت نســبت بــه دورۀ قبــل در زا
نمایــان می شــود؛ ایــن تغییــرات در مصنوعــات ســنگی علاوه بــر ابزارهــای متنــوع عمدتــاً در ظهــور گونــه ای 
از تیغه هــای بلنــد و تیغه هــای داس بســیار منظــم  و اســتاندارد ظاهــر می شــود. بــا توجــه بــه فراوانــی 
یافته هــا، پرســش اصلــی در ایــن مقالــه ایــن اســت کــه فنــاوری و کارکــرد ابزارهــا در دورۀ مس و  ســنگ چگونــه 
بــوده اســت؟ ایــن مطالعــه نشــان می دهــد کــه در ایــن دوره بــرای جــدا کــردن برداشــته از ســنگ مادر، در 
مراحــل اولیــه از شــیوۀ ضربــۀ مســتقیم بــا چکــش ســخت و در مراحــل بعــدی ابزارســازی از شــیوۀ فشــاری 
اســتفاده شــده اســت. هم چنیــن تیغه هــای بلنــد و تیغه هــای داس به دســت آمده، بــا وجــود این کــه از 
گــرس اســت؛ امــا ازنظــر ابعــاد و هم چنیــن نســبت  منظــر فــن تولیــد، شــیوۀ فشــاری تــداوم دورۀ نوســنگی زا
بــرای دورۀ مس و  ســنگ  کــه شــاخصی نویافتــه  یــک طبقــۀ جدیــد  بــه عــرض آن هــا در  طــول تیغه هــا 
اســت، معرفــی می شــوند. وجــود ابســیدین و نبــود شــواهدی از ســاخت تیغه هــای داس از نوعــی چخمــاق 
ج از  تیره رنــگ خالــص، احتمــال ســاخت تیغه هــای تولید شــده از ایــن گونــه در کارگاه هــای تخصصــی خــار
محوطــه و وارداتــی بــودن آن هــا بــه ایــن محوطه  هــا را نشــان می دهــد. نتایــج نشــان می دهنــد کــه شــروع 
ــا  ــن ابزاره ــاخت ای ــارت س ــود و مه ــاز می ش ــد آغ ــنگ جدی ــم از دورۀ مس و  س ــای داس منظ ــاخت تیغه ه س
ــرای ایــن تولیــدات داشــته  ــا وجــود افــرادی اســت کــه تخصــص  و توانایــی خاصــی ب بدون شــک مرتبــط ب
کمتریــن دورریــز از نــوع چخمــاق مرغــوب  کــه  و ایــن ابزارهــا را در مناطــق خاصــی توزیــع می کــرده؛ چرا
ایــن تیغه هــا در محوطه هــا یافــت نشــده اســت. درحالی کــه اغلــب دورریزهــا متعلــق بــه گونه هــای ســنگ 

چخماقــی هســتند کــه در آبرفــت رودخانــه متصــل بــه محوطــه اســت. 
کلیدواژگان: شرق استان کردستان، دورۀ مس و  سنگ، مصنوعات سنگی. 
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مقدمه 
مصنوعـــات ســـنگی موردمطالعـــه در ایـــن پژوهـــش، حاصـــل کاوش در تپـــه قشـــلاق )مترجـــم و شـــریفی، 
تپه گلالـــی  و   ،)1390 )ساعدموچشـــی،  تپه کلنـــان   ،)Sharifi & Motarjem, 2018 1395؛  1393؛ 
)ساعدموچشـــی، 1398( در اســـتان کردســـتان اســـت )تصویـــر 1(. در ایـــن منطقـــه، گاه نـــگاری تپه قشـــلاق 
کـــه توالـــی ایـــن دوره را در ایـــن  کردســـتان ایـــران  یکـــی از محوطه هـــای شـــاخص دورۀ مس و  ســـنگ 
منطقـــه نشـــان می دهـــد )مترجـــم و شـــریفی، 1393(. ازطرفـــی تمامـــی نمونـــه دســـت افزارهای ســـنگی 
به دســـت آمده در ایـــن محوطـــه در لایه هـــای برجـــا و همـــراه بـــا گاه نـــگاری مطلـــق اســـت )جـــدول 1(. 
 Young & Levine, 1974; Abdi, 2002 & 2003; :گرس مرکـــزی )ر. ک. بـــه دورۀ مس و  ســـنگ در زا
گرفتـــه و بیشـــتر  Henrickson, 1983 & 1985( توســـط بســـیاری از پژوهشـــگران موردمطالعـــه قـــرار 
ــی و  ــات میدانـ ــود مطالعـ ــت. باوجـ ــوده اسـ ــتوار بـ ــر اسـ ــای دیگـ ــفال و داده هـ ــت سـ ــر محوریـ ــات بـ مطالعـ
گرفتـــه، به منظـــور  کاوش قـــرار  کـــه مـــورد  نظـــری فـــراوان در دورۀ مس و  ســـنگ بیشـــتر محوطه هایـــی 
گـــزارش مشـــروح و مســـتقلی از طبقه بنـــدی  کنـــون  لایه نـــگاری یـــا انجـــام کاوش نجات بخشـــی بـــوده و تا
گـــروه فناورانـــه از  فنـــی ابزارهـــای ســـنگی در ایـــن محوطه هـــا منتشـــر نشـــده اســـت. ابزارهـــای ســـنگی یـــک 
کـــه ارزش قابل توجهـــی بـــرای تفســـیر ســـاختارهای اجتماعـــی- مصنوعـــات ســـنگی را تشـــکیل مـــی دهنـــد 
اقتصـــادی در دوران پیش ازتاریـــخ دارنـــد )Thomalsky, 2012(؛ بنابرایـــن بـــا توجـــه بـــه اهمیـــت ایـــن 
ـــرروی  داده هـــا و شـــناخت هرچـــه بیشـــتر مصنوعـــات ســـنگی در دورۀ مس وســـنگ در اســـتان کردســـتان ب
گونه شناســـی،  شـــناخت و درک دقیقـــی از مطالعـــه تفاوت هـــای ســـبکی، ازنظـــر شـــیوه های فنـــاوری، 
دسترســـی بـــه منابـــع ســـنگ مادرها و هم چنیـــن تجـــارت و داد و ســـتد برخـــی از ســـنگ ها، ماننـــد ابســـیدین 
گرس مرکـــزی  کیـــد شـــده اســـت. درواقـــع، هـــدف از معرفـــی و تحلیـــل مصنوعـــات ســـنگی ایـــن دوره در زا تأ
کنـــون  کـــه تا شـــکل دادن یـــک ســـاختار بنیـــادی و شـــروعی بـــرای مطالعـــۀ آن هـــا در ایـــن دوره اســـت 
ــز  ــاً تمرکـ ــه چـــون عمومـ کـ ــردد  ــه برمی گـ ــه ایـــن نکتـ ــر بـ ــوده اســـت. علـــت ایـــن امـ ــه نبـ ــدان موردتوجـ چنـ
ــن  ــاص ایـ ــار خـ ــر بافتـ ــد، بنابـ ــه می کننـ ــنگی مطالعـ ــنگی و نوسـ ــوزۀ پارینه سـ ــه در حـ کـ ــانی  باستان شناسـ
دوره بـــرروی ابزارهـــای ســـنگی قـــرار می گیـــرد؛ لـــذا ایـــن نـــوع نـــگاه منجـــر  بـــه رواج بـــاوری نادرســـت 
گردیـــده کـــه مطالعـــۀ ابزارهـــای ســـنگی را تنهـــا بـــه دوره هـــای ســـنگ قلمـــداد می کنـــد. ایـــن درحالـــی اســـت 
کـــه سبک شناســـی و گونه شناســـی و حتـــی شـــدت اســـتفاده از ابزارهـــای ســـنگی در دوران روستانشـــینی 
غ همـــواره رو بـــه رشـــد بـــوده و حـــاوی اطلاعـــات مهمـــی در بـــاب شـــیوه های کشـــاورزی و  و تـــا عصـــر مفـــر

معیشـــت و دیگـــر امـــور روزمـــره اســـت. 
پرســش ها و فرضیــۀ پژوهــش: مطالعــۀ ســنت های ابــزار ســنگی در هــزارۀ ششــم و پنجــم پیش ازمیــلاد 
گــرس بــه صــورت محــدود در مناطــق جنوبــی )Kozlowski, 1999; Nishiaki, 2013; 2019( و در  در زا
ــا توجــه بــه اهمیــت ایــن  غــرب کردســتان صــورت گرفتــه اســت )حریریــان و همــکاران، 1400(. بنابرایــن ب
ح اســت؛ 1- ســنت ابزارســازی در شــرق کردســتان بــر چــه اساســی  موضــوع، پرســش های پژوهشــی بدین شــر
کــه در دوران مس و  ســنگ اتفاق افتــاده،  اســتوار اســت؟ 2- بــا پیشــرفت ها و پیچیدگی هــای اجتماعــی 
ایــن تغییــرات در مصنوعــات ســنگی نیــز صــورت گرفتــه اســت؟ فــرض پژوهــش بــر ایــن اســتوار اســت کــه در 
منطقــۀ کردســتان، ماننــد مناطــق دیگــر، ســنت ابزارســازی پســامعلفاتی رایــج بــوده و ایــن ســنت در تمامــی 

گیــر بــوده اســت.  گــرس فرا زا
ــنگی در دورۀ  ــات س ــدی مصنوع ــای طبقه بن ــری از الگوه ــا بهره گی ــتار ب ــن نوش روش پژوهــش: در ای
مس و  ســنگ در لوانــت )Rosen, 1997; Rosen & Vardi, 2014(، یــک الگــوی شــبیه بــه آن هــا اســتفاده 
گــروه ســنگ مادرها2،  بــه چهــار  از منظــر ریخت شناســی  کلیــۀ مصنوعــات  اول  اســت. در مرحلــۀ  شــده 
برداشــته ها3 )هــر برداشــتی از ســنگ مادر کــه دارای ســکوی ضربــه اســت(، ابزارهــا4 )هــر برداشــته ای کــه 
به صــورت عمــدی پرداخــت شــده اســت( و دورریزهــا5 تقســیم می شــوند و در مراحــل بعــدی ویژگی هــای  
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کــه از ســنگ مادر جــدا شــده یــک نــوع  کلــی هــر قطعــه ای  هرگونــه بیــان می گــردد )جــدول 2(. به طــور 
دارد،  وجــود  اختلاف نظــر  باستان شناســان  بیــن  برداشــته ها  درمــورد  امــا  محســوب  می شــود.  برداشــته 
نیــز  برخــی  و  برداشــته می داننــد  را  از ســنگ مادر  باستان شناســان هرگونــه قطعــۀ جدا شــده  از  عــده ای 
قطعــه ای کــه پرداخــت نــدارد و اســتفاده  نشــده را برداشــته می نامنــد )ر. ک. بــه: دارابــی، 1392؛ اینیــزان و 

همــکاران، 1389؛ Andrefsky, 2000(، )جــدول 2(. 

پیشینۀ پژوهش
 Young( ـــی ـــد: گودیـــن )Young, 1969(، ســـه گاب بیـــش از 5 دهـــه از کاوش محوطه هـــای کلیـــدی مانن
کنـــون هیـــچ گزارشـــی تخصصـــی از ابزارهـــای  گرس مرکـــزی می گـــذرد، ولـــی تا Levine, 1974 &( در زا
ــنگ  ــنگی در دورۀ مس و  سـ ــات سـ ــات مصنوعـ ــت. مطالعـ ــده اسـ ــر نشـ ــا منتشـ ــن محوطه هـ ــنگی در ایـ سـ
 Mortensen & Smith,( گـــزارش، ازجملـــه بررســـی ســـطحی هرســـین اســـت گـــرس محـــدود بـــه چنـــد  در زا
اســـت. هم چنیـــن مطالعـــۀ  آمـــده  ریزتیغـــه به دســـت  و  تیغـــه  از ســـنگ مادر،  کـــه نمونه هـــای   )1977
مصنوعـــات ســـنگی حاصـــل از بررســـی »تپـــه بـــان آســـیاب« )برنبـــک و همـــکاران، 1382( و مطالعـــۀ 
کـــه »کامیـــار عبـــدی« در راســـتای رســـالۀ دکتـــری خـــود انجـــام  گلان و توه خشـــکه  ابزارهـــای محوطـــۀ چغـــا
داده )Abdi, 2002(، بـــه بررســـی مصنوعـــات ســـنگی در ایـــن دوره پرداختـــه شـــده اســـت. مطالعـــۀ 
مصنوعـــات ســـنگی در محوطه هـــای بخـــش غربـــی اســـتان کردســـتان )حریریـــان و همـــکاران، 1400( 
گـــرس جنوبـــی در فـــارس )Nishiaki et al., 2013; 2018( از جدیدتریـــن  و مصنوعـــات ســـنگی در زا

مطالعـــات در دورۀ مس و  ســـنگ در ایـــران اســـت.

معرفی محوطه های کاوش شده در استان کردستان
1- قشلاق

کیلومتـــری  تپه قشـــلاق در موقعیـــت جغرافیائـــی )“E: 47° 52' 39.68", N: 35° 42' 46.78( در 30 
جنوب شـــرقی شـــهر بیجـــار، در مجـــاورت رودخانـــۀ تَلـــوار و 2800 متـــری روســـتای چهل امیـــران در اســـتان 
کردســـتان واقـــع شـــده اســـت. مســـاحت تقریبـــی ایـــن تپـــه، 5600 متـــر مربـــع، ارتفـــاع آن از ســـطح زمین هـــای 
اطـــراف حـــدود هفـــت متـــر و ارتفـــاع آن از ســـطح آب هـــای آزاد 1624 متـــر اســـت. ایـــن محوطـــه طـــی ســـه 
ـــی فرهنگـــی دورۀ مس و  ســـنگ را نشـــان  فصـــل کاوش به سرپرســـتی »عبـــاس مترجـــم« )1392؛ 1393( توال
می دهـــد )ر. ک. بـــه: مترجـــم و شـــریفی، 1393؛ 1395؛ Sharifi & Motarjem, 2018(. چنـــد نمونـــه 
ــزارۀ  ــه هـ ــق  بـ ــۀ V متعلـ ــه طبقـ ــدول 1( کـ ــه )جـ ــورت گرفتـ ــه صـ ــن محوطـ ــات ایـ ــق از طبقـ ــگاری مطلـ گاه نـ
پنجـــم پیش ازمیـــلاد و قابل مقایســـه بـــا دورۀ دالمـــا اســـت )Sharifi & Motarjem, 2018(. در طبقـــۀ 
IV بـــا توجـــه بـــه ســـفال های شـــاخص نـــوع ســـه گابی و پیزدلـــی، ایـــن طبقـــه هم افـــق بـــا دورۀ ســـه گابی6 
 .)Ibid: 2018 ـــریفی، 1393؛ ـــم و ش ـــت )مترج ـــه اس ـــۀ ارومی ـــوب دریاچ ـــی در جن ـــنت پیزدل ـــز س ـــرس و نی گ زا
دورۀ مس و  ســـنگ جدیـــد در طبقـــۀ III دارای پنـــج متـــر نهشـــته و دارای ســـه نمونـــه گاه نـــگاری مطلـــق 
نشـــان  تپه قشـــلاق  در  را  گرس مرکـــزی  زا  VII گودیـــن  ســـفالی  ســـنت  طبقـــه،  ایـــن  یافته هـــای  اســـت. 
ــق  ــب هم افـ ــلاق به ترتیـ ــا III تپه قشـ ــای V تـ ــا دوره هـ ــریفی، 1393: 49(. در اینجـ ــم و شـ ــد )مترجـ می دهـ
بـــا مراحـــل قدیـــم، میانـــه و جدیـــد مس و  ســـنگ منطقـــه شـــده و یافته هـــای موردمطالعـــه، متعلـــق  بـــه ایـــن 

ــتند. ــه گانه هسـ ــات سـ طبقـ
مــواد خــام: به طــور کلــی، ســه ویژگــیِ رنــگ، نــوع دانه بنــدی ســنگ و ناخالصــی ســنگ بــرای شناســایی 
مطالعــات  براســاس   .)Rosen, 2004; Rosen & Vardi, 2014( می شــود  اســتفاده  ســنگ ها  انــواع 
ــرد  ــر از بروج ــرض 15 کیلومت ــا ع ــت ب ــد رادیولاری ــزی )Heydari, 2004( کمربن گرس مرک ــه در زا صورت گرفت
کرمانشــاه،  کیلومتــری  گیــه از مهم تریــن منابــع ســنگ چــرت در 9  کا تــا پــاوه وجــود دارد و برون زدگــی 
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تصویر 1. موقعیت جغرافیایی محوطه های شرق استان کردستان )نگارندگان، 1399(.

جدول 1. گاه  نگاری مطلق و نسبی محوطه های کردستان )نگارندگان، 1399(.

 
 

 

  

 ارجاع  بره یکال ینگارگاه  دوره /هیلا محوطه 
 .B.C 220±3600 (آبادنی حس  مرحلة) VII  نیگود/  III قشلاق قشلاق 

3850±280 B.C. 
3915±270 B.C. 

Sharifi & Motarjem, 2018 
 

 .B.C 290±3960 ( یگابسه مرحلة) IX  نیگود/   IV قشلاق
 .B.C 305± 5000 ( دالما مرحلة) X  نیگود/  V  قشلاق

5000 ±250 B.C. 
 1398 ،یساعدموچش - ( ی گابسه مرحلة) IX  نیگود ی گلال

 1390 ،یساعدموچش .B.C 3803-4032 ( آبادنیحس  مرحلة) VII  نیگود کلنان 

ــای  ــود ابزاره ــد وج ــر می رس ــت. به نظ ــوده اس ــی آن ب ــوزۀ دسترس ــخ در ح ــع پیش از تاری ــتفادۀ جوام مورداس
ایــران  کردســتان  جنــوب  و  شــرق  در  مس و  ســنگ  محوطه هــای  در  هم بافــت  و  مشــابه  چــرت  ســنگی 
گــرس به ســمت شــمال غرب اســت. ســنگ هایی  نشــان دهندۀ برون زدگــی ایــن کمربنــد در مناطــق دیگــر زا
کســتری رنگ کــه  ح اســت؛ 1- ســنگ چــرت خا کــه در محوطه هــای کردســتان اســتفاده شــده، بدین شــر
بیشــترین نــوع بــه کار برده شــده در ســاخت دســت افزارهای ســنگی اســت. ایــن ســنگ قلوه ای رودخانــه ای 
کنان تپه قشــلاق بــوده و بیــش از 90% ســنگ مادرها و برداشــته ها از ایــن نمونــه ســنگ  در دســترس ســا
هســتند. 2- ســنگ چــرت قهوه ای رنــگ، ایــن ســنگ دارای دانه بنــدی ریــز و مرغــوب بــرای ابزارســازی 
اســت. 3- ســنگ فلینــت به رنــگ قهــوه ای تیــره و تقریبــاً ســیاه رنگ بــا کیفیــت بــالا و دانه بنــدی ریــز کــه 
در ســاخت تیغه هــای داس مورداســتفاده قــرار گرفتــه اســت. 4- ســنگ چــرت ســبز رنگ. 5- ســنگ های 
در  به خصــوص  نارنجی رنــگ  و  رگه رگــه  ســوخته،  ســفید،  قرمــز،  چــرت  ماننــد:  محــدود،  به صــورت  کــه 
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جدول 2. میزان مصنوعات و سنگی در هر محوطه براساس دوره )نگارندگان، 1399(.

جدول 3. مواد خام تپه قشلاق )نگارندگان، 1399(.

تپه قشــلاق به دســت آمــده اســت. 6-ســنگ ســفید رنگ بــا دانه بنــدی درشــت و دارای کیفیــت پاییــن کــه 
ــه( و در  ــلاق )20 قطع ــنگ در تپه قش ــن س ــیدین، از ای ــت. و 7- ابس ــده اس ــت آم ــدود به دس ــورت مح به ص
تپه کلنــان )1 قطعــه( به دســت آمــده و همــۀ آن هــا در گــروه ابزارهــا طبقه بنــدی می شــوند. جــدول 3، درصــد 
نــوع ســنگ های استفاده شــده در محوطــۀ مهــم قشــلاق را نشــان می دهــد ابزارهــای تپه قشــلاق درمجمــوع 
قهوه ای رنــگ  و  قهوه ای-تیــره  فلینــت  ســنگ  از   )%28( و  کســتری رنگ  خا چــرت  ســنگ  از   )%47.7(
کســتری و قهوه ای رنــگ در نزدیکــی  ســاخته شــده اند )جــدول 3(. درواقــع دسترســی بــه ســنگ چــرت خا
محوطــه نیــاز روزانــۀ جوامــع را بــرای تهیــۀ ابزارهــا به طــور مســتقیم در تپه قشــلاق فراهــم آورده اســت. 
ازطرفــی حضــور ســنگ ابســیدین در دو محوطــۀ قشــلاق و کلنــان و عــدم وجــود ســنگ مادر و برداشــته های 
مربــوط بــه ســنگ فلینــت ســیاه رنگ بــا بافــت ریزدانــه، نشــان از وجــود یــک ســامانۀ مبادلــه فرامنطقــه ای 
و وجــود گروه هــای ماهــر یــا متخصــص در تولیــد و مبادلــۀ ایــن گونــه ابــزار در شــرق کردســتان در ایــن دوره 

ح می کنــد. را مطــر

مصنوعات سنگی تپه قشلاق 
ســنگ مادرها )Cores(: در تپه قشــلاق تعــداد 953 قطعــه مصنوعــات ســنگی به دســت آمــد کــه 208 قطعــه 
)21.9%( را انــواع ســنگ مادرها تشــکیل می دهنــد )جــدول 2(. طبقــۀ V مربــوط بــه دورۀ مس و  ســنگ 
ــر انباشــت دارد؛ در ایــن طبقــه تنهــا 10 قطعــه ســنگ مادر به دســت آمــده اســت. در  قدیــم و بیــش از 5 مت
ــه  ــا 6 قطع ــوده، تنه ــر ب ــر از 1 مت ــت آن کمت ــت انباش ــه ضخام ــه البت ــلاق ک ــۀ IV قش ــا طبق ــی ی ــۀ میان مرحل
ــرار  ــده ق ــی و بی قاع ــنگ مادرهای ترکیب ــروه س ــته در گ ــن دس ــی ای ــه تمام ــده ک ــایی گردی ــنگ مادر شناس س
ــا  ــه ب ــرروی تراشــه )Core on Flake( تنهــا تفــاوت ایــن مرحل ــد و وجــود یــک قطعــه ســنگ مادر ب می گیرن
دورۀ قدیــم اســت. در مرحلــۀ جدیــد مس و  ســنگ یــا همــان طبقــۀ III بــا ضخامــت انباشــتی بیــش از 6 متــر 
و بــا احتســاب نمونه هــای یافت شــده از یــک محــل دورریــز موجــود در ایــن طبقــه، درمجمــوع 192 قطعــه 
ســنگ مادرهای  ریزتیغــه،  دو ســویه  ســنگ مادر  یک ســویه،  ســنگ مادرهای  انــواع  شــامل:  ســنگ مادر 
ایجــاد تغییــرات اساســی در  آمــار نشــانگر  ایــن  آمــده اســت )تصویــر 2(.  ترکیبــی و بی قاعــده به دســت 
تولیــدات ابــزار ســنگی در ایــن مرحلــه اســت، به گونــه ای کــه گونــۀ ســنگ مادرهای ریزتیغــه، ســنگ مادر 

 

 )%100( مجموع  ابسیدین  ریزدور ابزار  برداشته  سنگ مادر سنگ ومس ةدور محوطه 
 833 %2.2 )3.48( 29 )%16.46( 154 )%54.9( 458 )%23( 192 جدید  قشلاق 
 63 0 0 )%29.98( 17 )%62.07(41 )%7.93( 5 میانی  
 57 0 0 )%35.08( 20 )%47.36( 27 )%17.54( 10 قدیم  

 15 1 0 15 0 0 جدید  کلنان 
 3 0 0 3 0 0 میانی  گلالی 

 

  

 

Coler  
Blade 

 
Bladelate 

 

Siclke Blade/ 
Bladelate Borers 

)awl and Drill( 

 

Notched/ 
Denticulate 

 
Scraper 

 
Burin 

 
Lunate 

 

 
Total 

Gheshlagh          

Gray 28 23 5 8 5 42 3 4 47.7% 

Dark-Brown 1 5 3 1 0 16 0 0 10.5% 

Brown 1 2 1 2 3 30 3 0 17% 

Green 3 1 5 1 1 4 2 0 6.9% 
Striped 3 0 1 1 1 2 0 0 3.3 
Limestone 0 0 0 1 0 1 0 0 0.8% 
Mottled 0 3 0 1 1 3 0 0 3.3 
Brunt 0 4 3 1 3 12 0 0 9.3% 
Other 0 0 1 0 0 2 0 0 1.2% 

 

  

D
ow

nl
oa

de
d 

fr
om

 jo
ur

na
l.r

ic
ht

.ir
 a

t 1
3:

35
 IR

S
T

 o
n 

W
ed

ne
sd

ay
 F

eb
ru

ar
y 

9t
h 

20
22

   
   

   
 [ 

D
O

I: 
10

.3
06

99
/P

JA
S

.5
.1

7.
7 

]  

http://journal.richt.ir/mbp/article-1-461-fa.html
http://dx.doi.org/10.30699/PJAS.5.17.7


||  12  ||  شــــــمارۀ 17 || ســــــال پنــــــجم || پایــــــــــیز  1400 ||

ترکیبــی و هم چنیــن ســنگ مادرهای دودزده و یــا گرما دیــده تنهــا در ایــن مرحلــه پدیــدار می شــوند. لازم 
گــروه  کــه در مرحلــۀ جدیــد مس و  ســنگ به طــور کلــی ســنگ مادرهای ریزتیغــه شــامل دو  بــه ذکــر اســت 
یــک  بــرروی  یک ســویه  ســنگ مادر   -2 هرمی شــکل،  تقریبــاً  یک ســویه  ســنگ مادرهای   -1 می شــوند؛ 

 .)f :2 ــا بخشــی از ســنگ )تصویــر قســمت ی

تصویــر 2. مصنوعــات ســنگی تپه قشــلاق، a-c( ســنگ مادرهای بی قاعــده )d-e ،)Irregular( ســنگ مادرهای 
یک ســویۀ ریزتیغــه، f( ســنگ مادر ریزتیغــۀ یک ســویه بــر یــک بخــش ســنگ، g( خراشــندۀ انتهایــی و دندانــه دار 
از:  ح  )طــر ســنگین  پرداخــت  بــا  خراشــنده   )k اســکنه،   )j جانبــی،  خراشــندۀ   )i تبلتی شــکل،  خراشــندۀ   )h

حریریــان، 1399(.

برداشــته ها )Debitage(: به طــور کلــی برداشــته ها شــامل: تراشــه های بدون پرداخــت و دارای امــواج 
ضربــه، اثــر حبــاب ضربــه و امــواج ریزدانه ای شــکل هســتند. برداشــته های هدفمنــد در مراحــل توالــی تــراش 
ــوع  ــت. درمجم ــه اس ــرار گرفت ــه ق ــورد مطالع ــا م ــاوری آن ه ــزار، فن ــش اب ــوند و در بخ ــل می ش ــزار تبدی ــه اب ب
در مرحلــۀ مس و  ســنگ قدیــم، 27 قطعــه؛ در دورۀ میانــی، 41؛ و در مرحلــۀ جدیــد، 458 قطعــه برداشــته 
به دســت آمــده اســت )جــداول 2 و 3(. برداشــته ها در تپه قشــلاق ترکیبــی از تراشــه های کوچــک و بــزرگ 
اســت کــه به نــدرت برداشــته های کوچــک در آن هــا مشــاهده می شــود. هم چنیــن در برداشــت های اولیــه 
کــه از ســطح ســنگ مادرها صورت گرفتــه شــواهدی از برداشــت های اســتاندارد و هدفمنــد دیــده نمی شــود. 
حبــاب ضربــۀ برجســته و حضــور کورتکــس، نشــان می دهــد کــه برداشــته های اولیــه بــا اســتفاده از چکــش 
ســخت و بــا اســتفاده از فــن ضربــۀ مســتقیم جــدا شــده اند و محتمــل اســت کــه در ارتبــاط بــا آماده ســازی 
ســنگ مادر بــرای تولیــد تیغــه انجــام شــده باشــد، امــا در برداشــته ها بــدون وجــود پوســته یــا کورتکــس، 
اثــر حبــاب ضربــه نامحســوس اســت کــه ایــن امــر نشــان دهندۀ اســتفاده از چکــش نــرم و احتمــالًا جــزو 

ــت. ــراش اس ــی ت ــنگ مادر در توال ــازی س ــۀ آماده س ــد از مرحل ــت های بع برداش
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تیغه هــا )Blades(: در مرحلــۀ مس و  ســنگ قدیــم )لایــۀ V( 3 قطعــه تیغــه به دســت آمــده اســت. 
ازنظــر فنــاوری، یکــی از آن هــا از ســنگ مادر منشوری شــکل جــدا شــده و دارای ســکوی ضربــۀ نقطــه ای 
اســت. وجــود برجســتگی در ســطح شــکمی در ســکوی ضربــه )Lip( نشــان دهندۀ اســتفاده از چکــش نــرم و 
فنــاوری ضربــۀ مســتقیم در تولیــد آن اســت. ایــن فنــاوری باعــث به وجــود آوردن برداشــت های نســبتاً بلنــد 
می شــود و در ایــن روش حبــاب ضربــه بســیار انــدک و نامحســوس اســت. نمونــۀ دیگــر از تیغه هــای ایــن 
ــا پرداخــت شــیب دار )Abrupt( و نامنظــم اســت کــه در قســمت قطع شــدگی  ــه یــک تیغــۀ کــول دار ب مرحل
دارای پرداخــت و ســکوی ضربــه نقطــه ای اســت. هم چنیــن در مرحلــۀ میانــی نیــز 3 قطعــه تیغه بــا پرداخت 
محــدود به دســت آمــده کــه ســکوی ضربــۀ نقطــه ای و پرداخــت بســیار محــدود از ویژگــی تیغه هــای ایــن 
ــۀ قبلــی اســت. در مرحلــۀ مس و  ســنگ جدیــد، 16 قطعــه  ــه اســت کــه بازگو کننــدۀ تــداوم شــیوۀ مرحل مرحل
تیغــه به دســت آمــده کــه مهم تریــن نمونــۀ آن، یــک قطعــه تیغــه بــا پوشــش رنــگ اُخــرا اســت. بیشــتر ایــن 
کســتری رنگ ایــن طبقــه هســتند. ازنظــر فنــاوری  کســتری و از نــوع ســنگ مادرهای خا تیغه هــا به رنــگ خا
ســاخت، بعضــی از تیغه هــا بســیار ماهرانــه و بــا اســتفاده از چکــش نــرم و روش ضربــه ای ســاخته شــده اند. 
قلوه ســنگ های  از  اســتفاده  نشــان دهندۀ  کــه  می شــود  دیــده  کورتکــس  آثــار  تیغه هــا  از  برخــی  بــرروی 
چخمــاق ریــز در تولیــدات ابــزار ســنگی اســت. پرداخت هــای ایــن تیغه هــا منظــم و نیمــه شــیب دار7 اســت. 
به نظــر می رســد تــلاش فراوانــی بــرای ســاخت تیغه هــای منظــم شــبیه بــه نمونه هــای تیغه هــای داس 
صــورت گرفتــه، امــا به علــت مرغــوب نبــودن ســنگ چــرت و یــا کوچــک بــودن ســنگ مادر، چنــدان موفــق 
تیغه هــای  بــا  گونه شناســی  و  نــوع ســنگ  ازنظــر  تیغه هــای مس و  ســنگ جدیــد  از  تعــدادی  نبوده انــد. 
دیگــر تفــاوت دارد و به نظــر می رســد ایــن ابزارهــا جــز تیغه هــای داس باشــند، امــا نشــانه هایی از اســتفاده 

)Shiny( بــرروی لبــه آن هــا دیــده نمی شــود. 
ریزتیغه هــا )Bladelate(: فنــاوری ســاخت ریزتیغه هــا ماننــد تیغه هــا اســت؛ تنهــا تفــاوت ریزتیغه هــا، 
کســتری رنگ و ســنگ ابســیدین در بیشــتر آن هاســت. ریزتیغه هــای بــدون  اســتفاده از ســنگ چــرت خا
پرداخــت از ســنگ چــرت ســاخته شــده اند، امــا ریزتیغه هــای پرداخــت دار از جنــس ابســیدین و پرداخــت 
در ســطح پشــتی آن هــا انجــام گرفتــه اســت. در مرحلــۀ مس و  ســنگ جدیــد یــک ریزتیغــه بســیار اســتاندارد 
شــبیه بــه تیغه هــای داس به دســت آمــده اســت )تصویــر s :3(. بیشــتر بدنــۀ ریزتیغه هــا دارای حالتــی 
قــوس دار هســتند کــه کــروی بــودن ســنگ مادر را بیــان می کنــد و ازطرفــی وجــود ســنگ مادرهای منشــوری 
و هرمی شــکل )مرحلــۀ جدیــد مس و  ســنگ( در ایــن محوطــه نشــان دهندۀ تولیــد هدفمنــد ایــن ابزار هــا 
اســت. ســکوی ضربــۀ نقطــه ای، حبــاب ضربــۀ محــدود و برجســتگی در ســطح شــکمی )Lip( نشــان دهندۀ 

اســتفاده از فــن فشــاری در ســاخت ریزتیغه هــا در مرحلــۀ مس وســنگ جدیــد اســت. 
تیغه های داس )Sickle Blade(: در تپه قشـلاق 19 قطعه تیغۀ داس به دسـت آمده و آن ها از قسـمت 
میانی تیغه و بسـیار محدود از ریزتیغه سـاخته شـده اند و بر لبۀ آن ها نشـانه های از فعالیت )درخشـندگی8( 
دیـده می شـود. فنـاوری سـاخت تیغه هـای داس شـبیه بـه تیغه هاسـت و همـه بـا اسـتفاده از شـیوۀ فشـاری 
سـاخته شـده اند. ایـن ابزارهـا به دلیـل اسـتفاده در فعالیت هـای ماننـد درو کـردن و وجـود سـیلیس در سـاقۀ 
گیاهان، لبۀ آن ها دارای درخشـندگی اسـت، که این امر بر اثر رسـوب بقایای معدنی و سـایش شـدید موجود 
در سـاقۀ گیاهـان و غـلات به وجـود آمـده، یعنـی اسـتفاده در درو کـردن، نکتـه ای کـه به صـورت عمـوم بـر آن 
کید شده است ) Anderson, 1980; Witthoft, 1967: e.g(. ازطرفی برخی از پژوهشگران نیز معتقدند  تأ
 Unger-Hamilton,( که این درخشندگی صرفاً نشان دهندۀ استفاده از آن ها برای درو کردن غلات نیست
 Anderson,1980; 1999;( و ممکن اسـت ناشـی از چیدن و بریدن گیاهان دیگر ایجاد شـده باشـد )1984
Unger-Hamilton, 1988; 1989(. براق بودن یا درخشـندگی تیغه های داس در تپه قشـلاق با نوع سـنگ 
کیفیـت، تیره رنـگ و دانه بندی ریز، این درخشـندگی  ارتبـاط مسـتقیم دارد؛ به طوری کـه بـرروی تیغه هـای با

قابـل رؤیـت و بیشـتر قسـمت های لبـۀ تیغـه را دربر گرفته اسـت )تصویر 3(.
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در مرحلــۀ مس و  ســنگ قدیــم، یــک نمونــه تیغــه تراشــۀ داس نامنظــم )تصویــر o :3( و در مرحلــۀ میانــی 
دو قطعــه تیغــۀ داس بــا درخشــندگی محــدود به دســت آمــده اســت )تصویــر q :3(. مرحلــۀ جدیــد متفــاوت 
کــه برخــی از تیغه هــای  بــا دو مرحلــۀ قبلــی اســت، در ایــن مرحلــه 20 قطعــه تیغــۀ داس به دســت آمــده 
داس کــول دار )Backed Blade( و پرداخــت آن نزدیــک بــه محــور پشــتی و دارای زاویــۀ 90 درجــه اســت 
 )Arched backed Blade( و در چنــد نمونــه لبــۀ تیغــه بــا اســتفاده از پرداخــت به صــورت هلالی شــکل
درآمــده اســت. 4 نمونــه از تیغه هــای داس در مرحلــۀ جدیــد از نوعــی ســنگ چخمــاق خالــص به رنــگ تیــره 
هســتند و هیچ گونــه هم خوانــی بــا برداشــت ها و ســنگ مادرهای شناسایی شــده از ایــن طبقــه ندارنــد. 
کوچک تریــن تیغــۀ داس، 3 ســانتی متر و بزرگ تریــن دارای بلنــدی 10 و عــرض 2.8 ســانتی متر اســت 
)تصویــر a :3(. به طــور کلــی دو شــیوۀ اصلــی بــرای ســاخت تیغه هــای داس در تپه قشــلاق دیــده می شــود؛ 
بــا پرداخت هــای  بــا پرداخــت محــدود؛ و 2- تیغه هــای قطع شــده نســبتاً بلنــد  کــول دار  1- تیغه هــای 
اســتاندارد کــه در دو لبــۀ تیغــه درخششــندگی و برخــی از آن هــا در یــک بخــش قطع شــدگی دارای پرداخــت 
هســتند. در ایــن مجموعــه ابزارهــا، بــرروی لبه هــای بــدون پرداخــت و پرداخــت دار تــوأم نشــانۀ فعالیــت 
بــا هــم دیــده می شــوند. در ســه نمونــه بخــش پروکســیمال آن هــا ســالم )تصویــر i-q :3( و دارای ســکوی 
ــا  ــر ی ــد قی ــدۀ مانن ــۀ نامحسوســی هســتند. در بیشــتر تیغه هــا مــادۀ نگه دارن ــۀ نقطــه ای و حبــاب ضرب ضرب
صمــغ )چســب( بــرروی آن هــا دیــده نمی شــود. البتــه در یــک نمونــه تیغــۀ بلنــد به دســت آمده در تپه قشــلاق 
کــه یــک ســر تیغــه به طــول 10 ســانتی متر فاقــد  تــا حــدودی می تــوان محــل دســته را مشــخص کــرد؛ چرا

هرگونــه ریختگــی و نشــانۀ کار کــردن اســت کــه ایــن می توانــد ناشــی از قــرار گرفتــن در دســته باشــد. 
ــرروی تیغه هــا وجــود  ــۀ جدیــد مس و  ســنگ تپه قشــلاق، درخشــندگی ناشــی از فعالیــت تنهــا ب در مرحل
دارد، امــا در مرحلــۀ قدیــم درخشــندگی بــرروی بخشــی از تیغــۀ تراشــه نیــز به دســت آمــده اســت. حضــور 
ســنگ مادر و دورریزهــای شــبیه بــه تعــداد محــدودی از تیغه هــای داس، ســاخت آن هــا را در محوطــه 

تصویــر 3. مصنوعــات ســنگی در تپه قشــلاق، a( تیغــۀ داس، b-c( تیغــه، d-e( تیغــۀ کــول دار، f( تیغــۀ ســاده، 
i-j( ریزتیغــه، K-m( تیغــۀ داس، n( تیغــۀ داس کــول دار، O( تیغــۀ داس نامنظــم، p( ریزتیغــۀ داس کــول دار، 

ح از: حریریــان،  r( ریزتیغــۀ کنگــره دار از جنــس ابســیدین، s( ریزتیغــۀ بســیار اســتاندارد از جنــس ابســیدین )طــر
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تأییــد می کنــد. امــا در گروهــی از تیغه هــای داس بــا انــدازۀ کوچــک و بــزرگ کــه دارای ســنگ چخمــاق بــا 
دانه بنــدی ریــز، رنــگ تیــره و بســیار مرغــوب هســتند، و عــدم وجــود ســنگ مادر و دورریزهــا، ســاخت آن هــا 
را در محــل بــا تردیــد مواجــه می ســازد. از ایــن نمونه هــای تیغــۀ داس در گودین تپــه نیــز به دســت آمــده 
کــه »روثمــن« )2011: 191( آن هــا را متفــاوت از ســنگ های بومــی منطقــه می دانــد و ازنظــر رنــگ و کیفیــت 

بــا نمونه هــای محلــی متفاوت انــد. 
کنگره دارهــا و دندانه دارهــا )Notched & Denticulate(: در تپه قشــلاق دندانه دارهــا در مرحلــۀ 
قدیــم غایــب  بــوده، امــا در مرحلــۀ میانــی )N: 2( به صــورت محــدود به دســت آمده انــد )جــدول 3(. در 
مرحلــۀ مس و  ســنگ جدیــد شــاهد افزایــش دندانه دارهــا )N: 15( به خصــوص اســتفاده از برداشــته ها بــرای 
ســاخت ایــن ابزارهــا هســتیم )تصویــر l-p :4(. بــزرگ بــودن ســکوی ضربــه و حبــاب ضربــه نشــان دهندۀ 
ــردن از چکــش ســخت در  ــه ای و بهــره ب ــاوری ضرب ــاوری در ســاخت آن هــا اســت؛ 1- اســتفاده از فن دو فن
فرآینــد تراشــه برداری اولیــه، و 2- اســتفاده از فنــاوری فشــار بــرای پرداخــت کــردن. ازطرفــی بــرای برخــی از 
ــت.  ــر گرف ــتانداردی درنظ ــاوری اس ــوان فن ــکل نمی ت ــت های دیسکی ش ــرروی برداش ــره دار ب ــای کنگ ابزاره
ــلاح  ــل از اص ــته های حاص ــکل و برداش ــه های دیسکی ش ــا، تراش ــرروی تیغه ه ــا ب ــلاق دندانه داره در تپه قش
گلان  ســنگ مادر ســاخته شــده اند. تراشــه های کنگــره دار مشــابه ایــن گــروه در دورۀ نوســنگی تنهــا در چغــا
گــزارش شــده اســت )Zeidi & Conard, 2013: 319, Figure 2, 9(. در محوطــۀ قشــلاق تیغه هــا و 
ریزتیغــۀ  کنگــره دار به صــورت محــدود از مرحلــۀ مس ســنگ جدیــد به دســت آمــده، امــا دو تفــاوت در بیــن 
کنگــره دار در ســطح پشــتی و شــکمی دارای پرداخــت و  گونــه مشــاهده می شــود؛ 1-تیغه هــای  ایــن دو 
جنــس آن هــا از ســنگ چــرت قهــوه ای اســت 2- پرداخــت در ریزتیغه هــای کنگــره دار در ســطح شــکمی 
و جنــس آن از ابســیدین اســت )تصویــر r :3(. برخــی از تیغه هــای کنگــره دار به نظــر تیغــۀ داس هســتند، 
از  مشــابه  کنگــره دار  تیغه هــای  نمی شــود.  مشــاهده  آن هــا  لبــۀ  بــر  درخشــندگی  از  نشــانه ای  هیــچ  امــا 
 )Hole et al., 1969: 89( و علی کــش )Pullar, 1975( محوطه هــای نوســنگی گنــج دره، آســیاب و ســراب

گــزارش شــده اســت. 
 ،N: 113( قطعــه   113 شــامل  آمــاری  داده هــای  براســاس  خراشــنده ها   :)Scraper( خراشــنده ها 
ــم، 14 قطعــه )58.3%(؛  ــۀ قدی ــزار در دورۀ مس و  ســنگ هســتند. در مرحل ــوع اب 46.7%( جــزو بیشــترین ن
در مرحلــۀ میانــی، 10 قطعــه )52.6%( و در مرحلــۀ جدیــد، 89 قطعــه )44.7%( به دســت آمــده اســت 
کــه به صــورت  )جــدول 4(. خراشــنده ها درواقــع تراشــه های حاصــل از برداشــت بــر ســنگ مادر هســتند 
ــزار،  ــر هــر قطعــه برداشــته ای کــه به منظــور ســاخت اب هدفمنــد و عمــدی پرداخــت دار شــده اند. درواقــع ب
ــورت  ــت ص ــته، پرداخ ــرد نداش ــر کارب ــه دیگ ــنگ مادر ک ــش از س ــا بخ ــه ی ــت اولی ــنگ مادر، برداش ــلاح س اص
گرفتــه و تبدیــل بــه خراشــنده شــده اســت )تصویــر u :4(. خراشــنده ها در تپه قشــلاق شــامل خراشــنده های 
جانبــی  انتهایــی،  خراشــندۀ  تراشــه ای،  خراشــنده های  چندضلعــی(،  برگی شــکل،  )مــدور،  تبلتی شــکل 
کــه در مرحله هــای ســه گانۀ مس و  ســنگ دیــده می شــوند )تصویــر 4(. خراشــنده های  و دوســویه اســت 
دوران  در  محوطــه ای  از  کنــون  تا کــه  اســت  دوره  ایــن  شــاخص  ابزارهــای  از   )Lunate( هلالی شــکل 
مس و  ســنگ گــزارش نشــده اســت )تصویــر i, j, k :4(. خراشــندۀ دیسکی شــکل مــدور بــا پرداخــت ســنگین 
در مرحله هــای مس و  ســنگ قدیــم )تصویــر u :2( و میانــی به دســت آمــده و در مرحلــۀ جدیــد فراوانــی 
آن هــا را به وفــور می بینیــم؛ ایــن نــوع خراشــنده ها در لوانــت نیــز در دورۀ مس و  ســنگ به دســت آمــده 
اســت )Rosen, 1997: 71(. برخــی خراشــنده ها دارای پوســتۀ اصلــی )Cortex( هســتند و برخــی از آن هــا 
دارای پرداخــت محــدود در دو طــرف و گاهــی پرداخــت بــر لبــه ای کــه پوســتۀ اصلــی ســنگ را دارد، دیــده 
می شــوند. وجــود خراشــنده ها بــرروی هرگونــه تراشــه کــه کاربــردی نداشــته دو مســأله را بازگــو می کنــد؛ 1- 
اســتفاده از منابــع ســنگ در دســترس بــرای ســاخت مصنوعاتــی کــه به صــورت روزمــره اســتفاده می کردنــد، 
کنین  کــه بــه فراوانــی بــرای ســا و 2- اســتفاده از ســنگ های قلــوه ای رودخانــۀ تالــوار بــرای ابزارســازی 
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 )d-h ،متــه بــرروی تراشــۀ تیغــه )c ،متــه بــرروی برداشــته )a-b ،تصویــر 4. مصنوعــات ســنگی در تپه قشــلاق
درفــش، i-k( خراشــندۀ هلالی شــکل )Lunate(،ا l-m( دندانه دارهــا، n( تیغــۀ کنگــره دار، o( خراشــندۀ انتهایــی 
r, u( انــواع خراشــنده های دیسکی شــکل،  q( خراشــندۀ چندضلعــی،  p( خراشــندۀ مســتطیلی،  کنگره دارهــا، 
کــول دار  s( خراشــندۀ جانبــی و پرداخــت بــرروی پوســتۀ ســنگ، v( خراشــندۀ زبانه ای شــکل، w( خراشــندۀ 

ح از: حریریــان، 1399(.  )هلالی شــکل(، )طــر

در دســترس بــوده اســت؛ ایــن امــر باعــث شــده کــه تــلاش زیــادی بــرای آماده ســازی ســنگ مادر جهــت 
برداشــت تیغــه صــورت بگیــرد و به همیــن علــت بیشــتر تلاش هــا احتمــالًا بــه نتیجــۀ خاصــی منجــر نشــده و 

در نتیجــۀ آن، اســتفاده از برداشــته ها و پرداخــت دار کــردن آن هــا موردتوجــه قــرار گرفتــه اســت.
به صــورت محــدود  تپه قشــلاق  در  در دورۀ مس و  ســنگ  ابزارهــا  ایــن   :)Borers( ســوراخ کننده ها 
خراشــندۀ  یــک  بــرروی  درفــش  نمونــه  یــک  میانــی،  مس و  ســنگ  مرحلــۀ  در  اســت.  آمــده  به دســت 
دیسکی شــکل )تصویــرe :4( و یــک نمونــه متــه )تصویــر a :4( به دســت آمــده اســت. ایــن متــه دارای 
پرداخــت بــرروی دو طــرف لبــه و در یــک لبــۀ ســازنده بــا کنگــره ای کوچکــی کــه ایجــاد کــرده و بــا پرداخــت 
لبــۀ مقابــل حالــت دوران بــه آن داده اســت. در مرحلــۀ مس و  ســنگ جدیــد ســوراخ کننده ها نســبت بــه 
حجــم بــالای داده هــا بیشــتر می شــود. دو قطعــه متــه )تصویــر a & b :4( و شــش قطعــه درفــش در ایــن 
دوره به دســت آمــده اســت )تصویــر d & f-h :4(. ســوراخ کننده ها در مرحلــۀ پایانــی مس وســنگ ازنظــر 
فنــاوری حاصــل برداشــته هایی بــا شــیوۀ فشــار و دارای حبــاب ضربــه کمــی هســتند. برخــی از آن هــا بــرروی 

ایجــاد شــده اند. را نداشــته اند،  کاربــرد تیغه شــدن  کــه  برداشــته هایی 

2- تپه کلنان
تپــۀ کلنــان )“N: 38° 47' 32.90" E: 35°44' 10.43( درحــدود 800 متــری جنــوب روســتای ســیرلان از 
توابــع شهرســتان بیجــار واقــع شــده اســت )تصویــر 1(. ارتفــاع آن از ســطح آب هــای آزاد 1817 متــر و حــدود 
1 هکتــار وســعت دارد. براســاس داده هــای به دســت آمده، ایــن محوطــه متعلــق  بــه دورۀ مس و  ســنگ 
جدیــد )گودیــن VII( اســت )ساعدموچشــی، 1390(. در کاوش تپه کلنــان، 15 قطعــه مصنوعــات ســنگی 
خراشــنده ها  و  ســوراخ کن ها10،  دندانــه دار9،  تیغــۀ  داس،  تیغــۀ  پرداخــت دار،  و  ســاده  تیغه هــای  شــامل 
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جدول 4. ابزارهای سنگی محوطه ها براساس دوره )نگارندگان، 1399(.
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199 3 4 37 45 15 6 16 2 18 7 18 15 13 Late Gheshlagh 

 
 

19 0 0 5 5 2 0 2 0 2 1 1 1 0 Middle 

24 1 3 10 4 0 3 0 0 0 0 0 2 1 Early 

15 1 0 0 4 1 0 1 0 4 0 0 1 3 Late Kalanan 

3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 1 Middle Gelalli 

بــا  امــا  هســتند،  غایــب  ســنگ مادرها  محوطــه  ایــن  در   .)5 تصویــر   ،4 )جــدول  اســت  آمــده  به دســت 
توجــه برداشــته های حاصــل از بازســازی ســنگ مادر )تصویــر n-o :5(، می تــوان احتمــال ســاخت ابــزار 
ح کــرد. در کلنــان بیشــتر قطعــات تیغه هــا و تیغه هــای داس مربــوط بــه بخــش  را در ایــن محوطــه مطــر
میانــی ابــزار هســتند و برخــلاف تپه قشــلاق در بخــش قطع شــدگی هیچ گونــه پرداختــی ندارنــد. ســکوی 
ضربــۀ نقطــه ای در تیغه هــای داس و تیغــۀ  تراشــه های ســاده نشــان دهندۀ اســتفاده از شــیوۀ فشــاری 
کســتری تیــره ســاخته  بــرای ســاخت ایــن ابزارهــا اســت. ابزارهــا از دو نــوع ســنگ چــرت قهوه ای رنــگ و خا
شــده اند. دو قطعــه تیغــۀ  داس ســیاه رنگ بســیار منظــم، از نظــر جنــس و رنــگ شــبیه بــه تیغه هــای داس 
تپه قشــلاق در ایــن محوطــه به دســت آمــده کــه بــا تیغه هــای دیگــر محوطــه کلنــان متفــاوت اســت )تصویــر 
e :5 و g(. تیغه هــای داس در ســطح شــکمی و پشــتی دارای پرداخــت و آثــار اســتفاده بــرروی آن هــا دیــده 
می شــود. یــک قطعــه تیغــۀ داس دندانــه دار به دســت آمده در ایــن محوطــه در نــوع خــود بی نظیــر اســت؛ 
به گونه ای کــه دندانه هــای آن بســیار منظــم و مرتــب بــا شــیوۀ فشــاری به شــکل اَرّه درآمــده اســت )تصویــر 
e :5(. در تپه کلنــان بر خــلاف تپه قشــلاق خراشــنده ها کوچــک و تقریبــاً گــرد هســتند و در دو نمونــۀ ایــن 
خراشــنده ها حاصــل بازســازی ســنگ مادر هســتند. ایــن خراشــنده ها بــا اســتفاده از پرداخــت به صــورت 
خراشــندۀ گــرد11 و در یــک نمونــه به شــکل چندضلعــی12 درآمــده اســت )تصویــر n :5 و o(. حضــور خراشــندۀ 
ــرروی  ــک ب ــندۀ کوچ ــن خراش ــت؛ ای ــه اس ــز قابل توج ــه نی ــن محوط ــۀ ای ــکل )lunate( در مجموع هلالی ش
ــزار ریــز تبدیــل شــده  ــر آن پرداخــت و بــه یــک اب یــک برداشــته ســاخته شــده، طوری کــه قســمت ضخیم ت
ــرروی یــک برداشــته کــه دارای پرداخــت محــدود و نمونــۀ  اســت )تصویــر l :5(. درفش هــا در تپه کلنــان ب
دیگــر بــرروی یــک تیغــۀ تراشــه ســاخته شــده اســت )تصویــر 5(. هم چنیــن در ایــن محوطــه، یــک قطعــه 

ابســیدین )برداشــتۀ کوچــک بــا پرداخــت محــدود( نیــز به دســت آمــده اســت.

3- تپه گلالی
قــروه  شهرســتان  جنــوب  در   )N: 47°54.929, E: 34°58.647( موقعیــت  بــا  گلالــی(  ج  )بــر تپه گلالــی 
گردیــد  حریــم  و  عرصــه  تعییــن  ه ــ.ش.،   1398 ســال  در  محوطــه  ایــن   .)1 )تصویــر  اســت  واقع شــده 
دورۀ  بــه  مربــوط  محوطــه  ایــن  می دهنــد  نشــان  محوطــه  ایــن  داده هــای   .)1398 )ساعد موچشــی، 
مس و  ســنگ میانــی موســوم بــه ســه گابی اســت. به علــت محــدود بــودن میــزان کاوش آن هــم در عرصــۀ 
تپــه، داده هــای ایــن محوطــه محــدود بــه ســه قطعــه تیغــه اســت )تصویــر a-c :5(. دو عــدد از ایــن تیغه هــا 
ســاده و دارای پرداخــت محــدود در ســطح شــکمی هســتند و در تیغــۀ دیگــر علاوه بــر پرداخــت، اثــر اســتفاده 
در امــر درو کــردن غــلات و گیاهــان بــا چشــم غیرمســلح قابــل دیــدن اســت؛ تیغه هــای به دســت آمده در 

ایــن محوطــه بــا نمونه هــای تپه قشــلاق قابل مقایســه اســت. 

بحث و تحلیل
کردســتان می تــوان  بــرروی مصنوعــات دورۀ مس و  ســنگ در اســتان  براســاس مطالعــات صورت گرفتــه 
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دوره هــای  بــه  ســنگی  مصنوعــات  از  گــروه  هــر  تعلــق  برحســب  ســاده  آمــاری  تحلیــل  یــک  براســاس 
ــا آغــاز مس و  ســنگ جدیــد تولیــد و اســتفاده از ابزارهــای  شناسایی شــده در تپه قشــلاق اذعــان نمــود کــه ت
ســنگی بســیار محــدود بــوده اســت؛ به نحوی کــه دســت افزارهای ســنگی مرحلــۀ مس و  ســنگ قدیــم در 
بخــش شــرقی اســتان کردســتان تنهــا از محوطــۀ قشــلاق به دســت آمــده اســت )جــدول 4(. در قدیمی تریــن 
کــول دار  مرحلــۀ تپه قشــلاق )V( ابزارهــا شــامل یــک تیغــۀ ســاده روتــوش دار )تصویــر e :3( ، یــک تیغــۀ 
در مرحلــۀ  اســت.  برداشــته ها  و  d(، خراشــنده ها  )تصویــر 3:   ،)Arched backed blade( هلالی شــکل 
مس و  ســنگ میانــی در محوطه هــای قشــلاق و تپه گلالــی )جــدول 1( به دســت آمــده و ابزارهــا در ایــن 
ــنگ در  ــوع س ــان ن ــو و هم ــان الگ ــه هم ــت، به گونه ای ک ــی اس ــۀ قبل ــدۀ مرحل ــدودی ادامه دهن ــا ح ــه ت مرحل
 )Borer( مس وســنگ میانــی اســتفاده شــده اســت. مهم تریــن تغییــر در ایــن مرحلــه وجــود درفش هــا
و دو قطعــه تیغــۀ داس در تپه قشــلاق اســت )تصویــر a :4(. هم چنیــن در تپه گلالــی دو قطعــه تیغــه بــا 
پرداخــت محــدود و تقریبــاً نامنظــم و یــک قطعــه تیغــۀ داس )تصویــر a ،5( بســیار منظــم و شــبیه بــه 
نمونه هــای مرحلــۀ مس و  ســنگ جدیــد قشــلاق به دســت آمــده اســت و به علــت نداشــتن گاه نــگاری مطلــق 
و عــدم ســطح کاوش مناســب نمی تــوان در ایــن مــورد توضیــح بیشــتری را بیــان کــرد. امــا از مرحلــۀ جدیــد 
مس و  ســنگ تولیــدات ســنگی وارد مرحلــۀ خاصــی شــده و از رشــد آمــاری ســریعی برخــوردار شــده اســت کــه 
نشــان از به کارگیــری شــیوۀ ضربــه ای بــرای آماده ســازی ســنگ مادرها، جداســازی برداشــته ها و اســتفاده از 
شــیوۀ فشــاری در انجــام پرداخــت ابزارهــا دارد. تیغه هــای داس بــا انــدازۀ متغیــر و منظــم، درفش هایــی کــه 
بــرروی برداشــته ها ســاخته شــده اند، مته هــا، تیغه هایــی ســاده و پرداخــت دار، خراشــنده های تبلتی شــکل 
کــه بــرروی تیغــه ایجــاد شــده اند، از ابزارهــای  کنگره دارهایــی  کوچــک )هلالی شــکل(، دندانه دارهــا و  و 
تپه قشــلاق  در  تراشــه ها  تیغــۀ  بــرروی  کورتکــس  وجــود  هســتند.  جدیــد  مس وســنگ  مرحلــۀ  شــاخص 
کلــی در دورۀ مس و  ســنگ بــا  نشــان دهندۀ توالــی تــراش و برداشــته برداری در محوطــه اســت. به طــور 
دو پدیــدۀ ســاخت ابــزار به صــورت تخصصــی )تیغه هــای داس( و غیرتخصصــی )خراشــنده ها( روبــه رو 
ــان  ــرۀ مرغــوب و دانه بنــدی ریــز در تپه قشــلاق )6 قطعــه(، تپه کلن ــا ســنگ تی هســتیم. تیغه هــای داس ب
)2 قطعــه( و در تپه گلالــی )1 قطعــه( از ابزارهــای تخصصــی ایــن دوره در مرحلــۀ پایانــی مس و  ســنگ اســت. 
بیشــتر تیغه هــا دارای دو محــور در بخــش پشــتی )dorsal(، پرداخــت در یــک یــا دو لبــه و در قســمت 
پشــتی و شــکمی )ventral( دارای درخشــندگی هســتند. جــدول 5، میــزان انحــراف معیــار تیغه هــای داس 
و تیغه هــا را در محوطه هــای شــرق کردســتان به خوبــی نشــان می دهــد. ایــن جــدول نشــان می دهــد کــه 
تیغه هــای داس به دســت آمده در تپه قشــلاق دارای میانگیــن بلنــدی و انحــراف معیــار )4 ± 2.07( بــا 
انحــراف  معیــار تیغه هــای ســاده و پرداخــت دار )4.1 ± 1.3( متفــاوت اســت، ایــن مهــم نشــان دهندۀ متغیــر 
بــودن انــدازۀ طولــی تیغه هــای داس در تپه قشــلاق اســت. ایــن انحــراف معیــار در عــرض و ضخامــت 
نیــز دیــده می شــود )جــدول 5(. در مرحلــۀ جدیــد مس و  ســنگ  و تیغه هــای داس تپه قشــلاق  تیغه هــا 
تیغه هــا دارای میانگیــن بلنــدی 4.1 ســانتی متر و دامنــۀ تغییــرات در آن هــا )Std ± 1.3(، میانگیــن عــرض 
ــن  ــی میانگی ــت. ازطرف ــت 0.25 )0.56 ± 0.25( اس ــن ضخام ــار )Std ± 0.23( و میانگی ــراف معی 1.6 و انح
ــرات در آن هــا  ــۀ تغیی ــر اســت. امــا دامن ــا حــدودی براب ــۀ ت بلنــدی تیغه هــا و تیغه هــای داس در ایــن مرحل

ازنظــر بلنــدی تفــاوت چشــمگیری دارد )جــدول 5(. 
ج  ــد در خــار ــودن، تولی ــی ب ــره و منظــم تیغه هــای داس بحــث واردات ــودن ســنگ مادرهای تی غایــب ب
ــا گروه هــای متخصــص ایــن مصنوعــات را تولیــد و توزیــع  ــا تولیــد در یــک مکانــی کــه افــراد ی از محوطــه ی
کســتری رنگ از  ح می کنــد. ازطرفــی می تــوان توالــی کاهــش را در برخــی از تیغه هــای خا کرده انــد را مطــر
ســنگ چــرت براســاس کورتکــس بــرروی تراشــه ها و وجــود ســنگ مادر درنظــر گرفــت. امــا داده هــای مربــوط 
بــه دوریزهــای حاصــل از پرداخــت و تیزکــردن ابزارهــا در ایــن محوطه هــا مبهــم اســت. به نظــر می رســد 
از آن بی اطــلاع  کــه به علــت جمــع آوری نشــدن آن هــا  گرفتــه  یــا در محوطــه صــورت  ایــن پرداخت هــا 
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 )d تیغــۀ داس )c ،تیغــۀ تراشــه )b ،تیغــۀ داس )a ا،)a-c( و گلالــی )d-o( تصویــر 5. مصنوعــات ســنگی تپه کلنــان
 )k ،خراشــندۀ انتهایــی )j ،تیغــۀ ســاده )h-i ،تیغــۀ داس )f-g ،تیغــۀ دندانــه دار )e ،درفــش بــر روی تیغــۀ تراشــه
 fan( ،خراشــندۀ مــدور )n ،خراشــنده و درفــش )mا ،)lunate( خراشــندۀ هلالی شــکل )l ،ســوراخ کن یــا درفــش

ح از: ساعد موچشــی، 1399(. scraper core(،اo( خراشــندۀ تبلتی شــکل )Tabular scraper core(، )طــر

 

 هایهمرحل محوطه
 سنگومس

 بلندی
Mean ± SD 

 عرض
Mean ± SD 

 ضخامت
Mean ± SD 

 داس تیغه داس تیغه داس تیغه 

 0.13± 0.44 0.25 ± 0.56 0.34 ± 1.61 0.23 ± 1.6 2.07 ± 4 1.3 ± 4.1 جدید  قشلاق
 0.07 ±0.45 0.5 0.49 ± 1.65 1.3  3.4 میانی 
 0 0.35 ± 0.85 0 0.28 ± 1.9 0 0.84 ± 5 قدیم 

 0.5 0.070±0.45 1.3 0.14±1.4 6 1.13±3.5 میانه گلالی
 - - - - - - جدید  کلنان

 

  

جدول 5. اندازه طولی و عرضی تیغه ها )ساده و پرداخت دار( و تیغه های داس )نگارندگان، 1399(.

هســتیم و یــا توســط کشــاورزان در محــل فعالیــت صــورت گرفتــه اســت. درمــورد ابزارهــای شــاخص مرحلــۀ 
کــه آیــا  مس و  ســنگ جدیــد، -به خصــوص تیغه هــای داس- نمی توانیــم به درســتی تشــخیص بدهیــم 
متخصصــان ایــن ابزارهــا را از ســنگ های غیربومــی و یــا ســنگ های بومــی کــه مــا از منابــع آن در منطقــه 
اطلاعــی نداریــم، ســاخته اند؟ امــا عــدم وجــود برداشــته و ســنگ مادر و هم چنیــن دورریــز از تیغه هــای 
داس منظــم چنــد بحــث مهــم را پیــش می کشــد؛ 1- تغییــر از تولیــدات خانگــی بــه تولیــدات در کارگاه هــای 
تخصصــی و 2- وارداتــی بــودن تیغه هــای داس در مرحلــۀ جدیــد مس و  ســنگ. در بحــث اول، داده هایــی 
ماننــد ســنگ مادرها و دورریــز در محوطــه نشــان دهندۀ تولیــدات ابزارســنگی بــا اســتفاده از ســنگ های 
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بومــی در محوطــه اســت، امــا از ایــن نــوع ســنگ محلــی هیچ گونــه تیغه هــای داس و ســنگ مادر بــرای 
ســاخت تیغــۀ داس به دســت نیامــده اســت. از ســنگ های محلــی در مرحلــۀ مس و  ســنگ جدیــد بــرای 
کــه هیــچ الگــو  ســاخت ابزارهایــی ماننــد خراشــنده ها، ســوراخ کننده ها و دندانه دارهایــی اســتفاده شــده 
و اســتاندارد خاصــی بــرای ســاخت آن هــا وجــود نــدارد؛ لــذا ایــن پرســش پیــش می آیــد کــه، عــدم اســتفاده 
کنان بــوده اســت، چــرا در ســاخت تیغه هــای  کــه به فراوانــی در دســترس ســا کســتری  از ایــن ســنگ خا
کنان  داس اســتفاده نشــده اســت؟ ایــن مســأله ممکــن اســت بــه یکــی از دو دلیــل پیــشِ رو باشــد؛ الــف( ســا
محلــی فاقــد تخصــص لازم بــرای ایــن تولیــدات کــه مســتلزم به کارگیــری شــیوۀ فشــار ممــاس اســت، بــوده 
ــای  ــود ناخالصی ه ــل و وج ــت متخلخ ــاً باف ــا اساس ــنگ قلوه ها و ی ــن س ــودن ای ــک ب ــه کوچ ــا این ک ــند ی باش
زیــاد در بافــت ایــن ســنگ، مانــع اســتفاده از ایــن شــیوۀ بــرای تولیــد تیغه هــای داس منظــم بــوده اســت؛ 
درحالی کــه اســتفاده از ایــن نــوع ســنگ بیشــتر از هــر گونــۀ دیگــر بــرای تولیــدات تراشــه های متنــوع  بــا 
شــیوۀ ضربــه ای اســتفاده از چکــش ســخت و نــرم کــه نیــاز بــه پرداخــت داشــته اند، بیشــترین اســتفاده شــده 
اســت. بدون شــک نســبت کــم ابزارهــا نســبت بــه ســنگ مادرها و دورریزهــای شناسایی شــده در مرحلــۀ 
پایانــی مس و  ســنگ وجــود یــک شــیوۀ یــا ســبک غیربهینــۀ بومــی و روزمــره را در محوطــه نشــان می دهــد؛ 
ســبکی کــه بیشــتر بــر ســاخت تولیــدات تراشــه بــا میــزان هــدر رفتــن ســنگ مادر کــه در آن منطقــه کالایــی در 
دســترس بــوده اشــاره دارد، چه بســا فراوانــی همیــن ســنگ در بســتر رودخانــۀ حاشــیۀ روســتا مانــع از توســعۀ 
شــیوه های تولیــد بهینــه و رشــد خلاقیت هــای فــردی در تولیــد ابزارهــای کارا و بلندتــر بــوده اســت؛ بنابرایــن 
در ایــن شــرایط عــدم وجــود دورریــز و ســنگ مادر تیغه هــای داس مرغــوب در تپه قشــلاق فرضیــۀ وارداتــی 

ج از محوطــه را تقویــت می کنــد. بــودن و ســاخت ایــن نــوع ابــزار در خــار

نتیجه گیری
مطالعــۀ مصنوعــات ســنگی در دورۀ مس و  ســنگ و پــس از آن، هرگــز در باستان شناســی ایــران موردتوجــه 
جــدی واقــع نشــده اســت. ایــن امــر، ناشــی از رواج باستان شناســی تطــوری اســت کــه بیــش از هــر بحــث 
دیگــر صرفــاً به دنبــال ســری بندی و اتصــال حلقه هــای تحولــی فرهنگــی بــه همدیگــر، بــدون نگــرش 
توضیحــی و تحلیلــی بــه شــیوه های معیشــتی و مبــادلات فرهنگــی و پویایــی انســان در زیســتگاه برمی گــردد؛ 
مباحثــی کــه تنهــا پــس از رواج باستان شناســیِ نــو موردتوجــه قــرار گرفــت. لــذا مطالعــۀ مصنوعــات ســنگی 
در ایــن پژوهــش نشــان می دهــد کــه کمّیــت ناچیــز ایــن ابزارهــا در مرحله هــای قدیــم و میانــی مس و  ســنگ 
اســتپی و  بافــت  کلنــان -کــه عمدتــاً  و  زیســتگاه پیرامــون تپه قشــلاق  در حــوزۀ نه چنــدان حاصل خیــز 
کنان بــر امــر دامــداری باشــد. ایــن امــر در مرحلــۀ جدیــد  ســنگلاخی دارنــد- ناشــی از تمرکــز معیشــت ســا
ــاً  ــنگی خصوص ــای س ــی ابزاره ــریع تمام ــاره و س ــش یک ب ــا افزای ــه ب ــد، به طوری ک ــر می کن ــنگ تغیی مس و  س
نمونه هــای مرتبــط بــا درو کــردن غــلات و همراهــی فــراوان ادوات ســنگی ماننــد سنگ ســاب های فــراوان 
در محوطــه نشــان دهندۀ نوعــی توجــه بیشــتر بــه تولیــدات زراعــی باشــد. ایــن امــر می توانــد در نتیجــۀ 
کاهــش رواج دامــداری و یــا نتیجــۀ افزایــش جمعیــت در منطقــه و حتــی آشــنایی بــا شــیوه های جدیــد 
کشــت، ماننــد اســتفاده از شــیوۀ آبیــاری برگــردد؛ هرچنــد مــدارک مســتقیمی در ایــن زمینــه یافــت نشــده 
گــرس در مرحلــۀ پایانــی دورۀ مس و  ســنگ جدیــد بــه تأســی از مناطــق  امــا رواج کشــت آبــی در دره هــای زا
ح شــده اســت. بایــد توجــه داشــت کــه در  جنوبــی و غربــی ماننــد شــوش و دهلــران در پژوهش هایــی مطــر
غ و عصرآهــن  عین حــال تمرکــز اصلــی ابزارهایــی مرتبــط در امــر کشــاورزی آغازیــن تــا دوره هــای متأخــر مفــر
کان  کمــا آورد  به وجــود  کشــاورزی  اداوات  به عنــوان  آن را  به کارگیــری  امــکان  فلــز  وفــور  زمانی کــه  تــا  و 
ع از ابــزار شــخم گرفتــه  ســنگی اســت. در ایــن دوره هــا هنــوز تمــام ابزارهــای مــورد اســتفاده در کشــت و زر
تــا داس، هــاون و دســت آس تمامــاً بــر ابــزار و ادوات ســنگی تمرکــز داشــته اســت؛ و لــذا ایــن قضیــه بــه 
اهمیــت مطالعــۀ ابزارهــای ســنگی در تأمیــن معیشــت مــردم در دوران روستانشــینی بیــش از بیــش اعتبــار 
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می بخشــد. فنــاوری تولیــد ابزارهــای ســنگی در ایــن دوره بــا تغییــرات اساســی به خصــوص در مرحلــۀ جدیــد 
همــراه بــوده اســت. درواقــع ســاخت ابزارهــای کاربــردی، بهره گیــری از منابــع ســنگی متفــاوت و ســاخت 
تیغه هــای داس منظــم و بلنــد یــک فنــاوری پیشــرفته و متحول شــده را نشــان می دهــد. تولیــد تیغه هــای 
داس منظــم از ســنگ بســیار مرغــوب، توقــف خراشــنده های ریــز )ذوزنقــه ای و مثلثی شــکل( و محــدود 

ــه دورۀ نوســنگی اســت.  ــرات در ایــن دوره نســبت ب ــه دار از مهم تریــن ایــن تغیی شــدن ابزارهــای دندان
پســامعلفاتی  ســنت  به نــام  گــرس  زا در  پیش ازمیــلاد  پنجــم  و  ششــم  هــزارۀ  در  ســازی  ابــزار  ســنت 
شــناخته می شــود )Kozlowski, 1999(. اســتفاده از تکنیــک فشــار )Pressure Debitage( بــرای تولیــد 
ــامعلفاتی  ــنت پس ــت. در س ــنت اس ــن س ــی ای ــن ویژگ ــه داس از مهم تری ــوط ب ــر مرب ــد و عناص ــای بلن تیغه ه
کی« دورۀ پســامعلفاتی در محوطــۀ مش کریــم در  انــداز طولــی تیغه هــا بیشــتر می شــود. از طرفــی »نیشــیا
فــارس را بــه دو مرحلــه قدیــم و جدیــد تقســیم بنــدی می کنــد )Nishiaki, 2019; 2013(. درواقــع تفــاوت 
بیــن تکنولــوژی تولیــدات در مرحلــۀ قدیــم بــا مرحلــه جدیــد، اســتفاده از ســنگ مادرها اســت. در مرحلــۀ 
بــوده و در مرحلــۀ جدیــد ســنگ مادرهای یک ســویه  رایــج  از ســنگ مادرهای فشــنگی  اســتفاده  قدیــم 
 .)Nishiaki, 2019( و درخشــان بــودن تیغه هــا جایگزیــن ســنگ مادرهای فشــنگی می شــود )Unifacial(
در محوطه هــای شــرق کردســتان بــا دو تکنولــوژی ســاخت ابزارهــای ســنگی روبــه رو هســتیم؛ 1( اســتفاده از 
فنــاوری ضربــۀ مســتقیم بــرای جــدا کــردن تراشــه ها در مراحــل اولیــۀ ابزارســازی کــه از ابتــدای مس و  ســنگ 
بــا  ایــن تراشــه ها  از ســنگ های بومــی منطقــه اســتفاده شــده اســت.  تــا جدیــد ادامــه داشــته و  قدیــم 
کاربــردی )Ad hoc( ماننــد خراشــنده ها، درفش هــا و اســکنه ها  اســتفاده از روتــوش بــه ابزارهــای تــک 
تبدیــل شــده اند؛ و 2( ســاخت تیغه هــای داس بــا اســتفاده از فنــاوری فشــار ممــاس اســت. درواقــع ســاخت 
گــرس، بهره گیــری از ســنت پســامعلفاتی در ایــن منطقــه را نشــان  ایــن تیغه  هــا ماننــد ســایر مناطــق دیگــر زا
می هــد. ســنتی کــه ســاخت تیغه هــای بلنــد از ویژگی هــای آن اســت، از ایــن تیغه هــا در تپــه قشــلاق و گلالــی 
به دســت آمــده اســت. در ایــن منطقــه نیــز ماننــد تپــه مش کریــم در فــارس ســنگ مادرهای فشــنگی ناپدیــد 

می شــوند و ســنگ مادرهای روی برداشــته )Core on flake( به وفــور در تپــه قشــلاق دیــده می شــود.
محتمــل اســت پــس از طــول 3 تــا 4 هزارســاله از اهلــی شــدن گنــدم و قــوی شــدن ســاقۀ آن بــه نســبت 
کــردن به ناچــار تیغه هــای ضخیم تــر و قوی تــری  گونه هــای ایمــر و اینکــرن دوران نوســنگی، بــرای درو 
ــاز بــوده  ــه ایــن نی کنــش انطباقــی فنــی ب ــذا تولیــد تیغه هــای ضخیــم ایــن دوره یــک وا به وجــود  آمــده و ل
باشــد13 کمــا این کــه امــروزه ســاقۀ گنــدم دیــم نســبت بــه ســاقۀ گنــدم آبــی نازک تــر اســت. از  ایــن رو بحــث 
فــرض رواج آبیــاری در تولیــدات غــلات دورۀ مس و  ســنگ جدیــد در منطقــه ولــو به صــورت محــدود در 
بطــن خــود منجــر بــه چنیــن تغییــری در تولیــدات ســنگی مرتبــط در امــر کشــاورزی و خصوصــاً تیغه هــای 
داس بــوده اســت. در دورۀ مس وســنگ جدیــد کــه هم افــق بــا مرحلــۀ عبیــد جدیــد، اوروک قدیــم تــا دورۀ 
ــران و خوزســتان اســت، کشــت آبیــاری رواج تــام داشــته اســت. ازطــرف دیگــر ایــن امــر، مســائلی  ســبز دهل
چــون شــکل گیری گروه هــای متخصــص تمام وقــت و یــا نیمه وقــت، دســتیابی بــه معــادن ســنگ مرغــوب 
ح می گــردد. همان گونــه کــه در بحــث بــه آن  چخمــاق بــرای تولیــدات مناســب، توزیــع و مبادلــه آن هــا مطــر
ــه  ــا در محوط ــاخت آن ه ــر س ــواهدی مبنی ب ــه ش ــه هیچ گون ــم داس ک ــای منظ ــاخت تیغه ه ــد، س ــاره ش اش
دیــده نمی شــود در محوطه هــای شــرق کردســتان نامشــخص اســت. ازطرفــی وجــود ســنگ ابســیدین در 
ــق دور در  ــا مناط ــایه ت ــن همس ــه نزدیک تری ــن مبادل ــع که ــبکۀ توزی ــداوم ش کان ت ــا ــان کم ــلاق و کلن تپه قش
شــرق کردســتان را نشــان می دهــد، ایــن امــر را می تــوان تــا حــدودی بــه تیغه هایــی داس تیره رنــگ نیــز 

ح نمــود. بســط داد و وارداتــی بــودن آن هــا بــه محوطــه را مطــر
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سپاسگزاری
از ادارۀ کل میراث فرهنگــی اســتان کردســتان و دانشــگاه بوعلی ســینا کــه امــکان دسترســی بــه ایــن داده هــا 
را فراهــم ســاختند و نیــز از خانــم دکتــر مهنــاز شــریفی بابــت همــکاری ارزنــدۀ خویــش بســیار ممنــون و 

سپاســگزاریم. 

پی نوشت

1. در اینجــا منظــور از تیغه هــای منظــم وجــود تیغه هــای بلنــد و نســبتاً درشــتی اســت کــه طــول آن هــا بیــن 7 تــا 10 ســانتی متر اســت کــه 
به صــورت کامــلًا تخــت و بــا اســتفاده از روش فشــار ممــاس از ســطح ســنگ مادرهای منشــوری برداشــته شــده اند .  

2. Cores
3. Debitage
4. Tools
5. Wastes

گرس مرکــزی بــا دورۀ شــهن آباد شــروع و بــا دورۀ  6. براســاس گاه نــگاری هنریکســون )1983 و 1985( دورۀ اولیــه مس و  ســنگ شــرق زا
توالــی دوره هــای دالمــا، ســه گابی و طاهرآبــاد )به عنــوان دورۀ میانــه مس و  ســنگ( و ســپس بــا دورۀ حســین آباد و چشــمه نوش )به عنــوان 
مراحــل  آن  در  کــه  ارائه شــده  جدیــد  توالــی  صورت گرفتــه  فعالیت هــای  براســاس  اخیــراً  امــا  می یابــد،  تــداوم  جدیــد  مس و  ســنگ  دورۀ 
ــد 1 و مراحــل حســین آباد  ــد، مس و  ســنگ قدیــم، مس وســنگی جدی ــوان دورۀ نوســنگی جدی شــهن آباد، دالمــا و ســه گابی، به ترتیــب به عن
و چشــمه نوش به عنــوان دوره هــای مس و  ســنگ جدیــد 2 تــا 5 طبقه بنــدی شــده اند )Renette & Mohammadi Ghasrian, 2020(؛ 
گرس مرکــزی بــا شــمال غرب ایــران و نیــز بین النهریــن می تــوان از گاه نــگاری جدیــد نیــز اســتفاده کــرد.  از ایــن رو جهــت تطبیــق گاه نــگاری زا
.)Saed Mucheshi, In Press( مــورد نقــد واقــع شــده اســت )در تقســیم بندی هنریکســون VIII ماهیــت وجــودی مرحلــۀ طاهرآبــاد )گودیــن

7. Semi abrupt
8. Shiny
9. Denticulate
10. Borer
11. Fan Scraper core
12. Tabular scraper core

کنــش انطباقــی در اینجــا نیــاز بــه تولیــد ابــزاری در ارتبــاط بــا نیــاز جدیــد در کشــاورزی آبــی اســت؛ بــرای مثــال، دورۀ  13. منظــور از وا
گــرس، یعنــی افــق گودیــن VII هم زمــان بــا دورۀ عبیــد جدیــد و اوروک قدیــم در بین النهریــن جنوبــی و مراحــل بیــات  مس و  ســنگ جدیــد زا
و ســوزیانانی جدیــد در خوزســتان اســت کــه در ایــن دوره کشــت آبــی رواج تــام یافــت و مــردم عبیــد بــرای دروی غــلات بــه ســاخت داس هــای 
کــم از کشــتزارهای آبــی جنــوب  ســفالی روی آوردنــد و تنهــا بــا آن داس هــا امــکان برداشــت محصــول فــراوان غــلات بــا ســاقۀ ضخیــم و مترا
گــرس شــواهدی از ایــن ســنخ دیــده می شــود کــه عبارتنــداز تغییــر الگوهــای اســتقراری از مناطــق  بین النهریــن میســر گردیــد. در دره هــای زا
کوهپایــه ای )مناســب دامــداری( بــه حاشــیۀ رودخانــه کــه نشــان دهندۀ آشــنایی بــا پدیــدۀ کشــاورزی آبــی و به تبــع افزایــش محســوس 
گــرس به جــای اســتفاده از داس هــای ســفالی به دلیــل وجــود  جمعیــت در ایــن دوره اســت )افزایــش تعــداد و مســاحت اســتقرارها(. در زا

معــادن غنــی ســنگ های چخمــاق مرغــوب بــه ســاخت داس هــای قــوی و برنــده بــا تیغه هــای بلنــد و درشــت روی آوردنــد.
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